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PRESSOIR PNEUMATIQUE

PE 50-65-80-110- 150

GENERALITES
Le pressoir pneumatique est reconnu
dans le monde entier pour la qualité d’ex-
traction des modts. Notre bureau
d’études intégré a privilégié dans sa
conception et sa réalisation tous les élé-
ments destinés & améliorer :

* La qualité d’extraction des mofits

* Laccessibilité a toutes les parties en
contact avec le mott (pour un nettoya-
ge rapide et efficace)

* Laccessibilité a tous les organes méca-
niques (pour un entretien rapide et
efficace a la portée de tous les utilisa-
teurs).

CARACTERISTIQUES

Notre pressoir se compose des éléments

suivants :

* Une cuve cylindrique en acier inoxy-
dable, munie a l'intérieur d’'une mem-
brane de qualité alimentaire

* Un chissis en acier peint ou acier
inoxydable

* Un bac de réception des jus en acier
inoxydable escamotable, réversible

* Une programmation électronique qui
gere les cycles de pressurage, le contrd-
le et la sécurité du fonctionnement

* Une partie mécanique incorporant
compresseur, pompe 2 vide et motoré-
ducteur.

FONCTIONNEMENT

REMPLISSAGE

PRESSURAGE

PHASE DE PRESSURAGE ET EMIETTAGE
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* Le pressurage du raisin résulte d’'une
pression exercée sur le raisin suivant le
principe décrit dans le diagramme 1.

* Pour obtenir un asséchement correct
du raisin, ce cycle de pression doit étre
renouvelé plusieurs fois a des pressions
différentes (diagramme 2).

* Tous les parametres T, TP émiettage,
sont réglables par l'opérateur pour
obtenir un assechement optimal en un
temps minimum.
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PRESSOIR PNEUMATIQUE

PE 50-65-80-110- 150

PUPITRE DE COMMANDE

Principe

La commande du pressoir est constituée
par un programmateur permettant
I'enregistrement et I'exécution des pro-
grammes de pressurage, le controle et la
sécurité du fonctionnement.

Enregistrement et exécution

des programmes

Lopérateur enregistre dans le programma-
teur les valeurs correspondant aux diffé-
rents types de raisins 2 presser (vendange
fraiche, marc fermenté...). Plusieurs
cycles de pressurage sont mémorisés.
Toutefois, I'opérateur peut modifier a sa
convenance tous les parametres 3 tout
moment.

Contrdle et sécurité

du fonctionnement

Lautomatisme contrdle le bon déroule-
ment du programme ainsi que les erreurs
éventuelles de manipulations. Le dérou-
lement des manipulations est en perma-
nence dicté par 'automate. Aucune
erreur de manipulation ne peut ainsi étre
commise. De plus, 'automate informe
Popérateur des différentes anomalies de
fonctionnement.

ECRAN TACTILE

Les commandes du pressoir sont
réunies sur un écran tactile alliant
convivialité, simplicité et perfor-
mances. En standard, l'opérateur dis-
pose de 6 modes standard, de 6 modes
profil, d'un mode cuve Elite et de
3 modes automatiques (option).
Lautomate offre ainsi de trés nom-
breuses possibilités, entre autres de
monter en pressions successives sans
rebéche type crémant. Pressurage auto-
matique en option.

EXEMPLES D’AFFICHAGE

1891

DEFAUT

SECURITE ROTATION

causes possibles:

cable de securite declenché
volet de securite basculé
porte ou goulotte laterale ouverte
autre securite specifique

Exemple d'affichage de message d'anomalie
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Choix du mode de pressurage
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Progr-ammation
des modes de
Fressurade

L'opérateur valide ses choix en touchant I'écran
Par exemple en appuyant sur "courbe”, il accede a
'écran suivant, qui lui affichera la courbe de pressurage.

Pressoir pneumatique a membrane latérale
livré complet prét a brancher, fabriqué en France dans nos ateliers,
conforme aux normes européennes de sécurité et de pression
lavage des drains par furet (manuel ou automatique selon le modéle)

CARACTERISTIQUES
capacités de chargement moyennes (kg) temps puissance compresseur
poids a vide (kg) | raisin entier | raisin égrappé [cuve fermentée epmszﬁ)ment dech?r:?ne;ment m?kiv)ee p(ui;ks):n(cta(/m)
100m*/h
PE/PNE 50 22 00m'/
PE/PNE 65 2100 4000 10 000 19 500 13-23 15 33 10m/h
PE/PNE 80 2800 6 000 16 000 24 000 13-23 15 5 1§05ﬂlth
PE/PNE 110 3500 9 000 22 000 33 000 1,3-2,3 15 6,5 251(;111{1;//}1
PE 150 5300 10 000 25 000 43 000 1,3-23 15 8 251(;ﬂkfw/h
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